TECLADOS DE MEMBRANA

4 Tecnologia

i CARACTERISTICAS GENERALES

La construccion de teclados tipo membrana ha alcanzado una difusién enorme para las mas
diversas aplicaciones en todo tipo de equipos, en especial cuando el teclado cumple
funciones de comando o de entrada de datos.

Las ventajas principales son:

>k Facilidad para combinar estéticamente la presentacion gréafica y la funcionalidad de las teclas, integrando
ademas displays y sefalizacién luminosa.

Sk Posibilidad de uso en ambientes agresivos, ya que la hermeticidad de este tipo de construccion permite una
larga vida de los contactos.

Y Gréfica inalterable, pues se imprime en el reverso del material del frente.

Sk Ahorro de espacio ya que un teclado a membrana esta contenido en una estructura de apenas 1 mm de
espesor.

Sk Facilidad de montaje, pues los teclados son autoadhesivos y se conectan insertando su cable plano impreso en
un conector adecuado.

sk Adaptabilidad a los requerimientos mas diversos, ya que se ofrecen diversas variantes constructivas y distintos
tipos de materiales.

sk Ahorro en costos, tanto en el teclado, como en el hecho de integrar en una sola unidad todo el frente de un
equipo y, ademas, en el minimo tiempo de montaje y conexionado.

= VARIANTES CONSTRUCTIVAS

Es necesario destacar que, para cada aplicacion especifica, hay que elegir la variante constructiva
mas adecuada, ya que, a la larga, ésa sera la mas econémica. Podemos hacer clasificaciones de
los teclados de membrana en funcion de diversos parametros:

B Sensacién Tactil

Con sensacion tactil en las teclas. Es la mas agradable para el usuario pues al pulsar tiene la sensacién de
"confirmacién" del contacto. Para conseguir el efecto mecanico tiene insertado una cupula de metal en cada

—= = teclay es la que ofrece mayor uniformidad de tacto. También es la mas costosa cuando el numero teclas es
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elevado. Se dispone de una gran variedad de cupulas en lo que se refiere a tamano y fuerza de accionamiento.
La superficie activa de latecla se limita en este tipo de sensacion a un circulo de diametro maximo 15 mm.

Otra construccion es la que llamamos "burbuja", donde el relieve con perfil de casquete esférico o de meseta,
se forma en la lamina superior de poliéster, mediante deformacion en frio. También ofrece una agradable
sensacion tactil si bien no es recomendable cuando el teclado puede estar expuesto a temperaturas de 60° C o
mayores. (Ejemplo: exposicion al sol directo). Resulta especialmente econémico cuando el teclado contiene
una cantidad de teclas elevada y con series de produccién moderadas.

Una ventaja adicional es el aspecto estético y la sensacion de relieve, que permite una mas facil ubicacion del
lugar para el usuario.
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Sin sensacidn tactil. Es conveniente que exista alguna forma de realimentacién sonora o visual al operador
para confirmar el contacto. Esta construccién permite un amplio rango de temperaturas y es el mas utilizado en
la actualidad, ademas ofrece una vida util superior a las versiones con sensacion tactil. También permite utilizar
superficies activas de teclas de tamano casiilimitado.



Bl Materiales del frontal

Policarbonato. Se utiliza cuando las condiciones de uso no son muy severas. No tolera disolventes o productos
quimicos agresivos. Permite formas bien definidas de relieve pero, en ese caso, no es tan adecuado cuando se
requiere elevada cantidad de operaciones. Los colores impresos en policarbonato resultan muy bien definidos y
brillantes. Se dispone del material en diversos espesoresy con acabado brillante o texturado.

Poliéster. Es sumamente resistente a la fatiga y a productos quimicos, por lo cual es el material indicado para
condiciones ambientales agresivas y de alto nimero de operaciones. También se dispone en diferentes
espesores y texturas. Es un material algo mas costoso que el policarbonato, pero también el mas utilizado.

B Relieves

La construccién de tecla con sensacion tactil tipo burbuja ya presenta relieve de por si, pero las otras variantes
permiten agregar un relieve en las teclas ya sea en su perimetro, formando un borde, o bien un relieve tipo meseta
en toda la superficie de la tecla. Estos relieves, de una profundidad de unos 0,6 mm, mejoran la estética del
teclado y facilitan la accién del operador. También se pueden destacar con un resalte o relieve otras zonas del
frente, como por ejemplo un logotipo o enmarcar una ventana de display.

B Transparencias

El material del frontal si es texturizado no es suficientemente transparente para los display LCD, por lo que
mediante un tratamiento este se puede “transparentizar” selectivamente para la mejor visualizacién de displays
de cualquier tipo que estén montados detras del teclado. Estas ventanas pueden ser incoloras o bien pueden
tener colores transparentes de acuerdo al color del display usado. Para tener una buena definicion de los digitos
es conveniente que el display esté a una distancia inferior a 5 mm del frente del teclado. Donde hay leds u otras
sefalizaciones luminosas se pueden también aplicar colores transparentes.

B Coexionado

El conexionado interno de un teclado esta especificado por el cliente. Las formas mas usuales son el tipo
matricial, el conexionado con punto comun y salidas independientes o una combinacién de ambos.

La salida de las conexiones se realiza con un cable impreso plano, flexible, de longitud y posicién de salida
indicados por el cliente. La terminacion del cable plano puede ser la propia cinta con lineas conductoras
espaciadas habitualmente a 2.54 mm, que se inserta en un conector hembra montado en una placa de circuito
impreso. Otra posibilidad que se ofrece es engastar un conector hembra o macho en el extremo del cable plano.

B Blindajes

Enlos casos en que el equipo electrénico asociado al teclado lo requiera, es perfectamente factible incluir laminas
de blindaje electrostatico en la construccion del teclado a membrana. De este modo se minimizan las
interferencias que se puedan generar en ambientes de elevado "ruido" electronico, y la influencia de la mano del
operador al accionar el teclado.

B Soportes

También es posible suministrar nuestros teclados ya montados sobre soportes rigidos de acuerdo a los deseos
del cliente. Estos soportes pueden ser de diversos materiales, tanto metalicos (hierro, aluminio) como plasticos
(laminados fendlicos, acrilicos, policarbonatos, etc.) con todo el mecanizado necesario €, incluso, provistos de
tornillos o torretas para montaje.

B Graficas intercambiables

Se presentan casos en que los clientes o usuarios necesitan particularizar la grafica del teclado de cada aparato
en un sector del mismo. Para esas situaciones se puede proveer una construccién tipo "sobre", que permite
insertar, desde el frente o desde atras, una lamina plastica o de papel, impresa por el propio usuario y que sera
visible por transparencia en el frente del teclado.



Bl Cotizaciones

Para poder proporcionar un precio lo mas ajustado posible le debemos proporcionar al departamento de
produccioén una serie de datos:

* Dimensiones externas del teclado.

* Numero de colores ( a mas colores, el precio es mayor, un numero de colores normal es de 4 a 5)

* Dibujo lo mas preciso posible del modelo.

* Cantidad de teclas y si estas deben llevar sensacion tactil y/o relieve.

* Longitud del cable de salida y si debe llevar conector.

* Superficie donde va a ser pegado el teclado.

* Condiciones ambientales y a ser posible conocer la funcién del teclado.

* Numero de unidades a fabricar. ( No hay cantidad ni minima ni maxima, pero la cantidad influye muy
sustancialmente en el precio final)

B Aplicaciones y caracteristicas técnicas:

Balanzas electronicas /5
Cajeros automaticos ‘_;
Controles de maquinas y equipos '
Consolas de comando de vehiculos
Controladores de procesos industriales
Controles de acceso

Controles remotos

Expendedores automaticos 0000 ANEEEEEEEES > Lamina de sujeceidn
Hornos a microondas T Cipula metélica .
Instrumentos electronicos de medicion L Separador de posicionamiento
Instrumentos médicos electronicos Lamina de pistas conductoras
Programadores Led Integrados
Recolectores de datos Adhesivo final

Relojes de personal Soporte metalico
Surtidores de combustibles
Terminales de consulta ......................

Larnina frontal

— Separador frantal
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FRONTALES - CARATULAS

4 Tecnologia

il CARACTERISTICAS GENERALES

Se fabrican sobre pedido para su aplicacion como grafica de sefalizacion, de instructivos o
simplemente decorativa de todo tipo de aparatos y equipos industriales. En general son
autoadhesivos y pueden prepararse en distintos materiales , incorporando transparencias para
Leds y Displays. Una aplicacidon frecuente es su uso como cubierta ("caratula") en teclados
construidos con interruptores tipo "tact switch". En ese caso se recomienda que tengan relieve
en las posiciones de teclas pues se mejora la sensacion tactil y la estética.

Aplicaciones:

*kEquipamiento hospitalario
*kEquipos de gas envasado
*kFotocopiadoras
*Instructivos
*Instrumentos electrénicos EEsobisane)
*kxMaquinas y equipos industriales
*kPaneles mimicos de procesos
skSefalizacion en equipos y maquinas
*Tableros de comando
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i VARIANTES CONSTRUCTIVAS

De acuerdo a la aplicacion, se podra optar por las distintas variantes en lo que se refiere a
materiales y terminaciones superficiales.

I MATERIALES
Policarbonato.

Se utiliza cuando las condiciones de uso no son muy severas. No tolera solventes o elementos quimicos
agresivos. Permite formas bien definidas de relieve pero, en el caso de usarse para accionar teclas tipo "tact
switch", solo es adecuado cuando se requiere una cantidad no muy elevada de operaciones. Los colores
impresos en policarbonato resultan muy bien definidos y brillantes. Se dispone del material en diversos
espesores y con acabado brillante o texturado. Habitualmente los paneles o frentes se entregan adhesivados al
dorso, con papel protector descartable. Si bien el adhesivo que utilizamos normalmente es de excelente calidad
y asegura buena adherencia sin limite de tiempo, en algunos casos criticos, por ejemplo superficies muy
texturadas, podemos colocar adhesivos extra reforzados.

Polyester.

Es sumamente resistente a la fatiga y a productos quimicos, por lo cual es el material indicado para condiciones
ambientales agresivas. Asimismo, tiene muy superior durabilidad cuando se usa para accionar teclas tipo "tact
switch". También se dispone en diferentes espesores y texturas. Es un material mas costoso que el
policarbonato. Con respecto a adhesivos, valen los mismos comentarios del parrafo anterior.
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B Relieves

Cuando el frente o panel se utiliza para accionar teclas tipo "tact switch" montadas detras del mismo, es altamente
recomendable que exista un relieve en la caratula, en correspondencia con la posicién de cada tecla. De este
modo se tiene mayor flexibilidad en el material, lo que permite un toque més agradable y, sobre todo, facilita la
construccion al no exigir tolerancias tan estrictas en el posicionamiento del "switch" con relacion al panel. Estos
relieves pueden tomar distintas formas, ya sea en el perimetro de la tecla impresa, formando un borde, o bien un
resalto plano en toda la superficie de la tecla. Estos relieves, de una profundidad de unos 0,6 mm, mejoran la
estética del teclado y facilitan la accion del usuario. También se pueden destacar con un relieve otras zonas del
frente, como por ejemplo un logotipo o enmarcar una ventana de display.

Il Transparencias

En cualquiera de los materiales se puede hacer un tratamiento superficial que lo "transparentiza" selectivamente
para la visualizacién de displays de cualquier tipo que se encuentren montados detras del teclado. Estas
ventanas pueden ser incoloras o bien pueden tener colores transparentes de acuerdo al color del display usado.
Para tener una buena definicion de los digitos es conveniente que el display esté a una distancia inferior a 5 mm
delfrente. Donde hay leds u otras sefalizaciones luminosas se puede también aplicar colores transparentes.

B Soportes

Los frontales o caratulas pueden ser suministrados ya montados sobre bases rigidas de acuerdo a los deseos del

cliente. Estas bases pueden ser de diversos materiales, tanto metalicos (hierro, aluminio) como plasticos
(laminados fendlicos, acrilicos, policarbonatos, etc.) con todo el mecanizado necesario e, incluso, provistos de
tornillos para montaje.

B Graficas insertables

Se presentan casos en que los clientes o usuarios necesitan particularizar determinados sectores de la grafica
del frente de cada aparato. Para esas situaciones se puede proveer una construccion tipo "sobre", que permite
insertar, desde el frente o desde atras, una lamina plastica o de papel impresa por el propio usuario y que sera
visible por transparencia en el frente.

B Troquelelados

Los paneles o frentes pueden tener cualquier formato exterior y asimismo se pueden practicar perforaciones o
caladuras de cualquier forma en el interior del mismo. Existen limitaciones en las dimensiones externas, (maximo
1200 x 900 mm) aunque, en la practica, es suficiente para casitodas las aplicaciones industriales.

& Etiquetas autoadhesivas

VARIANTES CONTRUCTIVAS: (MATERIALES)

Policarbonato. Es el material mas utilizado, salvo que las condiciones de uso del equipo donde estén aplicadas
sean excesivamente severas. No tolera solventes o productos quimicos agresivos. La impresiéon se realiza
siempre en el reverso del material, de modo que la grafica resulta inalterable. Los colores impresos en
policarbonato quedan muy bien definidos y brillantes. Se dispone del material en diversos espesores y con
acabado brillante o texturado. Las etiquetas se entregan adhesivadas al dorso, troqueladas y en planchas de
papel protector descartable. Las cantidades de etiquetas por plancha varian de acuerdo al formato, a las
dimensiones y al lote pedido. Si bien el adhesivo que se utiliza normalmente es de excelente calidad y asegura
buena adherencia sin limite de tiempo, en algunos casos criticos, por ejemplo superficies muy texturadas,
podemos aplicar adhesivos extra reforzados.

Polyester. Es sumamente resistente a productos quimicos, por lo cual es el material indicado para condiciones

ambientales agresivas o bien cuando debe acompafar otros elementos como teclados o paneles del mismo
material. También se dispone en diferentes espesores y texturas. Es un material mas costoso que el
policarbonato. Con respecto a adhesivos y formas de presentacion, valen los mismos conceptos del parrafo
anterior.

1.3. Polyester de Seguridad. Se utiliza en aparatos o equipos que se desean proteger contra aperturas
indebidas o cuya numeracién no debe ser adulterada. Al intentar desprenderse, queda inutilizado el adhesivo
dejando visible una indicacion sobre la anulacién de la garantia. Estas etiquetas se imprimen sobre el frente pero
se pueden laminar con una pelicula protectora de polyester, quedando de ese modo inalterable la grafica.
Pueden ser numeradas en forma correlativa
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