








CONEXIONAD@ |

E:’ Admite 1.. 4 células de carga. Max. 120mA

| CELULA DE CARGA | | CONVERTIDOR |

SALIDA mV(+) [9+0UT| | Entrada mV(+)
SALIDA mV(-) |+ -OUT | | Entrada mV(-)
ENTRADA V(+)[2 +IN Excitacion(+10V)

ENTRADA V(-)m Excitacion(-)

@ [3 REPETIDOR de SENIAL (mV)

Para entrada de mV sin utilizar la excitacion.

LY

0 Seguridad en las conexiones.
Bornas enchufables codificadas.

Mediante codificadores en las bornas, se
protege el convertidor ante cualquier error
al enchufar invirtiendo las entradas y salidas.

Facilitan el cableado y el intercambio
rdpido de modulos.
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ICELULA| | CONVERTIDOR |

"~ |[9+0uT| | Entrada mv(+)
1_out| | Entrada mv(-)

B Excitacion(-) |

Unir excitacion(-) del convertidor con -Va de
la excitacion externa.
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ALIMENTACION
ar

Alimentacién doble AC y DC.
Con amplio rango automatico de entrada en AC
(100... 250VAC) y en continua 24VDC (20... 30VDC)

:>® AC ALIMENTACION ALTERNA 115/230VAC

2@ DC ALIMENTACION CONTINUA 24VDC
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Salida doble, de intensidad (0-4/20mA)
y tension (0/10V, 0/+10V) y rangos
intermedios facilmente ajustables.

Admite rangos bidireccionales para
células traccion/compresion (124+8mA) y
(-10/+10V). Absorbiendo y sumando tara.

CONEXIONADO SALIDAS
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AJUSTE - CALIBRACION §

Ajustes ESCALA y RANGO de SALIDA
El ajuste de SPAN 'y 1. Seleccion GAMA
CERO se realizaen 3 2. Ajuste GRUESO
pasos: 3. Ajuste FINO

ABSORBER | PONER
TARA A |, sTE

FINO

INICIO de ESCALA +5.. -57% |+100.. +5%

CERO )

SUMAR TARA RESTAR SUMAR
Para células traccion/compresion y sefial = BTl
de salida unidireccional.
4mA «—12mA—» 20mA
0V <— 5V —= 10V X2 x1

AJUSTE AJUSTE AJUSTE

[—| RESTAR TARA
Para absorber pesos muertos.

ONONICHORIOZO

GRUESO | GRUESO | GRUESO <,
[ SPAN ) :
FINAL de ESCALA AJUSTE AJUSTE AJUSTE
FINO FINO FINO

CALIBRACION , \ﬁ EJEMPLO: EJEMPLO: ﬂ
\ﬁ CALIBRACION con | PESO CONOCIDO |5 Gl e 00Ky
GENERADOR de mV | CELULA de CARGA Tara: 20% Tara: 20Kg
v " Salida: 0/10V Peso: 80Kg
() 9 salida: 0/10V
Conectar la alimentacion (DC 6 AC) deseada y los instrumentos de medida. ) } [
Conectar el generador de mV a la entrada del convertidor, realizando el puente de @ ' mv
soldaduras de mV, o conectar una resistencia de 10K entre la entrada (-mV) y (-). © @ g
Conectar la célula de carga. ® ot R
Antes de proceder al ajuste, mantenerlo previamente al menos 15 minutos, para que 15 min f_,
se estabilicen térmicamente el convertidor y el instrumento de medida. ’
. .z . .z z 10'02\/
Medir la tension de excitacion a la célula.
-IN
Generar las tensiones de calibracion teniendo en cuenta la sensibilidad de la célula y
la tension de excitacion. Vinicio escala.
) i ) » V final escala
Aplicar a la célula los pesos de calibracion. 20Kg(Tara)/80Kg
Seleccionar, con el generador de mV, el valor de inicio de escala deseado. 10,02 x 2 x 20%
Inicio= Vexc . mV/V . %TARA 4,008mV
Aplicar el peso de inicio de escala a la célula de carga. 20Kg(Tara)
Ajustar el inicio de escala de salida V 6 I. 4,008mV C> OV | 20Kg(Tara) o> OV
1. Seleccionar el modo de utilizacién de TARA:
SUMAR. Para afiadir tara. SUMAR
RESTAR. Para absorber tara (peso muerto). RESTAR
2. Girar el microswitch rotativo de CERO, seleccionando el valor mas préximo.
3. Ajustar al valor exacto con el potenciémetro de CERO fino. 0,000V
Seleccionar con el generador de mV, el valor de final de escala deseada. 10,02 x 2
Final escala= Vexc . mV/V
Aplicar el peso conacido de final de escala y calcular el equivalente de tension en la salida. 80Kg
Ajustar el final de escala de salida V 6 I. 20,04mV > 10V 80Kg > 10V
1. Empezar seleccionando la gama del final de escala con el microswitch en x1. x1 | |h
Usar x2 s6lo en el caso de que no llegue la salida con grueso y fino a tope. 0
2. Girar el microswitch rotativo de SPAN, seleccionando el valor mas proximo. 9,8v|| &
3. Ajustar al valor exacto con el potenciometro de SPAN fino. 10,00V || @
Volver a ajustar el inicio y final de escala, retocando sélo los ajustables de fino, hasta
conseguir en la salida la escala deseada.
Si se va a colocar una célula de carga, quitar el puente de soldadura "'mV". a
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APLICACIONES |

Control de peso y
caudal en cintas
transportadoras.

Dosificacion y pesaje
en tolvas, silos, ..
i

Control de fuerza
(traccion/compresion) en
prensas y maquinas de
ensay .F

Regulacion de la
tension en ban_das
de transferencia.

By C_o_ntrol de ;uerza en
l | cilindros y actuadores
neumaticos.




