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Lineal con la temperatura 4/20mA PASIVA

Corriente limite v 25mA

Capacidad de carga @ 24VDC, 25mA "w 7000

Maxima carga @ 32VDC, 25mA |~10000

¥

ENTRADA

Corriente sensor 1, TmA
Maxima resistencia de cable 15Q/por cable
AJUSTE RANGOS CERO - 50 +50°C
L» soldadura @
SPAN 50.. 500°C

L+ soldaduras @

Deteccion rotura sensor SOBRESCALA ¥ 25mA
BAJAESCALA ~ 3mA Ajuste con potenciometro multivuelta +10% FE.
Protegida contra inversion de polaridad
Tension de alimentacion 6,5 a 32VDC
b4 Rizado permitido 4Vp-p @ 50/60Hz
(-J ALIMENTACION ©
o
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E 2 Linealidad +0,1% del fondo de escala (SPAN)
0 ‘g INFLUENCIAS
m (V)] .. de la temperatura "Deriva térmica" 1 0,6% de SPAN/25°C
a 6 .. del cable +0,005°C/Q
lu .. RFI 0,15.. 1T000MHz, 10V 6 V/m +0,2% de SPAN
fC .. dealimentacion +0,02% de SPANNV
n- ... del rizado de aliment. 50/60Hz 4Vp-p * 0,05% de SPAN
-@- Estabilidad Largo Tiempo *0,1% de SPAN/ANO
Tiempo de respuesta 10-90% <0,2seg
Humedad no condensada 0 a 95%
Temperatura de almacenamiento -40/+100°C
Temperatura | Viodulo Electr. Display Sonda Externa
de
trabajo -40/+85°C -50/+500°C
Conforme compatibilidad electromagnética Directiva 89/336/EEC
Emision de perturbaciones EN50081-1
Resistencia a interferencias EN50082-1
| 65mm ‘18mm‘ 35mm
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Proteccion
Clase de combustibilidad segun
@ £ Sujecién Caja: Sobre Pared, 2 agujeros
8 (sin perder estanqueidad - agujeros fuera del recinto que encierra la junta)
€ Salida Conexion Poliamida
é @ Dimensiones Caja
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€
S
]
v v
53mm
[« | @
7 N T ™
- ﬁ% D, amfy ] b
€ ‘
8 /
La caja no pierde su proteccion IP65 porque los
v N . N, -
éj— ) tornillos de sujecidn se encuentran fuera del recinto

gue contiene la electrénica.
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caracteristicas eléctricas

1 Display LCD autoalimentado 4/20m/#A
-1 Configurable a cualquier rango
2/, digitos LCD

-0 Altura digito 1 Tmm

1 Impedancia entrada Zi <2000

1 Rango de medida -199.9°C/+199.9°C
-200°C/+700°C

11 digito. 2000ptos

0 Coeficiente Temperatura 100ppm/°C

1 Resolucion

SONDA Pt100

-1 Sonda Pt100 incorporada

-1 Sensor
1 Temperatura trabajo -60°C/+250°C
1 Longitud

1/,DIN B

40mm @ 6mm

01 Totalmente estanca P67

1 Acero inoxidable Alsl16
S
g

El amplio rango de tensién de alimentacién de

bucle (6,5V... 32V), permite desde alimentaciones
bajas (por ejemplo baterias 12V) a tensiones altas

(maximo 32V), para obtener grandes
capacidades de carga, colocando
varios receptores en serie.

CAPACIDAD sin display
CARGA R = (Va-6,5)/0,025

RL(Q)

A
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(Va) Alimentacién

BUCLE SALIDA
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ESCALA -50°C/+50°C (ejemplo)
Alarma Rotura de Sensor >23 mA
SPAN ... 100°C
CERO ... -b0°C

EJEMPLO CONFIGURACION

SOLDADURAS

Alarma/Aviso fuera del rango de trabajo

1Pl <35mA

1N >23mA

Rotura o ausencia de sensor.

Configurable sobrerango o bajorango

Rotura de cualquiera de los 3 hilos.

. Conectar a la salida del transmisor
una fuente de alimentacion (estandar
24V) en serie con un miliamperimetro.

. Aplicar a la entrada un simulador
de Pt100.

. Antes de proceder al ajuste,
mantenerlo previamente al menos 15
minutos, para que se estabilicen
térmicamente el transmisor y el
instrumento de medida.

. Seleccionar, con el simulador de
Pt100, el valor de temperatura de
inicio de escala deseado.

. Ajustar la salida 4/20mA mediante
el potenciémetro de CERO
correspondiente, hasta obtener
4,00mA.

. Seleccionar con el simulador de Pt100
el valor de temperatura de final de
escala deseado.

. Ajustar la salida a 20,00mA mediante
el potenciémetro de SPAN.

. Volver a ajustar el inicio de escala
(punto4). Proceso reiterativo del pto4
al pto8.

. Seleccionar, con el simulador, una
temperatura mitad de escala, y
comprobar que se obtienen 12,00mA.

CALIBRACION

AJUSTE de SPAN y CERO

soldaduras 2...®)
SPAN Diferencia entre inicio y final de escala.

Eiemplo: Escala -50/+150 — SPAN 200°C
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Seleccionar el SPAN realizando la
jAJUSTE de SPAN ‘ soldadura en el rango mds cercano.

J | soldadura 9
Inicio de escala. E
Eiemplo: Escala -50/4+150 — CERO -50°C CERO
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omm Entrar con el dato en el eje del SPAN
para interceptarlo en la coordenada del

CERO
AJUSTE de CERO | En la zona donde se produce la

interseccién, se realiza la soldadura
correspondiente.
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